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Resumen
Se reporta la metodología experimental para reutilizar los cata-
lizadores provenientes de una unidad de hidrotratamiento mez-
clándolos con boehmita en una proporción adecuada para eva-
luarlos posteriormente en la reacción de hidrodesmetalización 
de un crudo pesado. Los catalizadores se caracterizarán para 
determinar sus propiedades texturales y los productos líquidos 
también se analizarán para observar el efecto del catalizador sin-
tetizado sobre la eliminación de contaminantes en el petróleo.

Introducción
Hoy en día se utilizan grandes cantidades de catalizadores en 
la industria de la refinación del petróleo con el objetivo de me-
jorar su calidad. Sin embargo, los catalizadores se desactivan 
con el paso del tiempo y cuando la actividad catalítica cae por 
debajo de un nivel aceptable, usualmente se regeneran. La re-
generación no siempre es posible [1] además de que después 
de un cierto número de reutilización de los catalizadores, su 
actividad catalítica disminuye hasta niveles demasiado bajos 
haciendo que su sucesiva regeneración no sea factible econó-
micamente. Los catalizadores gastados no se utilizan más y se 
consideran como desechos sólidos. Los catalizadores gastados 
se han considerado como desechos peligrosos de acuerdo con 
la Agencia de Protección Ambiental. Por tal motivo, en este 
trabajo se pretende reutilizar los catalizadores gastados con el 
fin de alargar su vida útil usándolos en la HDM de un crudo 
pesado.

Procedimiento Experimental
Se reutilizarán los catalizadores gastados provenientes de una 
unidad de hidrotratamiento lavándolos previamente con tolueno 
para eliminar el crudo adsorbido. Posteriormente se triturarán y 
mezclarán con boehmita adicionando HNO3 al 2% como pepti-
zante hasta formar una pasta, misma que se someterá a extrusión 
para posteriormente secar el material formado a temperatura 
ambiente toda la noche y calcinarlo a 500°C durante 4 h [2]. Los 
catalizadores sintetizados se evaluarán en el hidrotratamiento 
catalítico de un crudo pesado bajo los siguientes intervalos de 
reacción: 70-100 kg/cm2 de presión, 380-440°C de temperatura, 
4-8 h de tiempo de contacto. En la Figura 1 se muestra el esque-
ma de la metodología experimental de este trabajo:

Resultados y Análisis 
Se analizarán los productos líquidos y se compararán con aquellos 
obtenidos usando un catalizador comercial determinando el con-
tenido de C, H, N, O, S, Ni y V. El catalizador (fresco y gastado) 
se analizará mediante adsorción de nitrógeno para determinar el 
cambio en sus propiedades texturales antes y después de la reac-
ción (área superficial específica y volumen de poro) así como la 
cantidad de coque y metales (Ni y V) depositados en su superficie.
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Figura 1. Preparación de catalizadores de hidrodesmetalización a 
partir de catalizadores gastados
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