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Resumen 
En los últimos años, se ha vuelto necesario el diseño de 
refinerías para crudos pesados. El objetivo de este trabajo es la 
optimización y simulación de un esquema simple de una 
refinería usando una superestructura con dos alternativas de 
procesamiento de residuos y mezclado de crudos. Se optimiza 
la mezcla de crudos y se permite el traslape para mejorar los 
productos de destilación. La optimización del esquema de 
refinación depende fuertemente de los precios de los crudos y 
los productos. 
 
Introducción  
En los últimos años, se ha vuelto necesario el diseño de 
refinerías para crudos pesados. Hay dos maneras de procesar 
crudos pesados: (a) Mejoramiento del crudo pesado antes de la 
destilación, (b) Procesamiento de residuos para incrementar 
los productos valiosos. El objetivo de este trabajo es la 
optimización y simulación de un esquema simple de una 
refinería usando una superestructura con dos alternativas de 
procesamiento de residuos y mezclado de crudos. En la Figura 
1 se muestra un esquema típico de un refinería. 
 
Mezclado de Crudos y Destilación. 
Las cantidades de los productos de destilación se calculan 
usando el concepto de traslape (swing cut). Cada corriente 
puede “mezclarse” con las corrientes vecinas, incrementando o 
disminuyendo su cantidad. Para definir los volúmenes de los 
crudos individuales y sus productos en la destilación en la 
mezcla, se optimiza un balance de materia para maximizar las 
ganancias. Una vez definida la mezcla se optimiza el esquema 
de refinación. 
 
Modelos del esquema de refinación. 
Los procesos de refinación se modelaron de la manera 
siguiente: 1) Los procesos de hildrodesulfuración y 
reformación se calcularon usando rendimientos a partir de la 
alimentación. 2) La coquización retardada se modeló mediante 
correlaciones obtenidas de gráficas. Estas correlaciones 
incluyen la presión y temperatura del proceso y son no 
lineales. 3) La reducción de viscosidad también se modela con 
correlaciones no lineales.  
 
Procedimiento de Optimización. 
La optimización se desarrolla de manera secuencial: 1) 
Optimización del mezclado de crudos. 2) Optimización del 
mezclado y traslape entre cortes. 3) Optimización de la 
superestructura del esquema de refinación.  

Resultados. 
Como caso de estudio, se hizo una mezcla de 25°API a partir 
de los crudos Olmeca, Istmo and Maya. 
Las fracciones de los crudos Olmeca, Istmo and Maya a partir 
de la optimización fueron: 0, 0, 0.3385 y 0.6615 
respectivamente. Con esta información se determinó el 
traslape entre cortes como se observa en la Tabla 1.  
 
Tabla 1. Valores optimizados con y sin traslape 

Corriente Sin traslape Con traslape 
Nafta 0.1761 0.1911 
Turbosina 0.1133 0.1133 
Kerosina 0.3510 0.0510 
Diesel 0.1154 0.1004 
AGL 0.7950 0.9450 
VGL 0.6910 0.8410 
VHG 0.8240 0.8240 

Residuo de vacío 0.3291 0.3291 
Figura 1. Esquema de una refinería 

 
Conclusiones 
Se optimizó la mezcla de crudos y se permitió el traslape para 
mejorar los productos de destilación. 
La superestructura es útil para la optimización de un esquema 
de refinación. 
La optimización depende fuertemente de los precios de los 
crudos y los productos. 
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